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Beschreibung IRT35.70

1 Beschreibung
1.1 Allgemeines

1.1.1 Vorbemerkung

Die in dieser Betriebsanleitung verwendeten Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten um eine sichere und
zuverlassige Funktion des beschriebenen Werkzeugmesssystems zu gewahrleisten und Personen- und
Sachschéaden zu vermeiden. Die Symbole fur die entsprechenden Sicherheitshinweise haben die nachfolgend
beschriebenen Bedeutungen:

VORSICHT kennzeichnet eine Gefahr, die zu Verletzungen fiihren kann, wenn sie
A VORSICHT nicht vermieden wird.

HINWEIS kennzeichnet eine Information, die nicht zu Schaden an Personen fihrt,
HINWEIS L P . ;
sondern z. B. Hinweise auf mégliche Sachschaden gibt.

INFORMATION kennzeichnet wichtige Informationen oder hilfreiche Hinweise fir
DA ey die Arbeit mit dem beschriebenen Objekt.

1.1.2 Sicherheitshinweise

/A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch bewegte Maschinenteile und defekte Druckluftleitungen!

e Die Installation des Werkzeugmesssystems darf grundsatzlich nur bei komplett spannungs- und druckfrei
geschalteter Maschine erfolgen um die Gefahr von Verletzungen durch bewegte Maschinenteile bzw. defekte
Druckluftleitungen zu vermeiden.

e Der Betrieb des Werkzeugmesssystems darf ausschlieBlich bei geschlossener Schutzeinrichtung
(Schutztiir) erfolgen.

HINWEIS

Gefahr von Sachschaden durch Fremdteile!

e Zur Durchfiihrung von Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen ausschlieBlich die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Original-Ersatzteile verwendet werden.

INFORMATION

Die Informationen in dieser Betriebsanleitung kénnen ohne vorherige Bekanntmachung jederzeit vom Hersteller
geandert werden. Es obliegt daher der Verantwortung des Nutzers sich regelméRig tiber die Aktualitat dieser
Betriebsanleitung zu informieren.

1.1.3 Konformitatserklarung

Die EU-Konformitétserklarung befindet sich am Ende dieser Betriebsanleitung.
Eine Kopie der unterschriebenen Original-Konformitatserklarung kann bei Bedarf unter der auf der Riickseite
angegebenen Adresse angefordert werden.

1.1.4 Glltigkeit

Diese Betriebsanleitung gilt fiir die zum Erstellungszeitpunkt verfiigbare Hardware. Technische Anderungen seitens
des Herstellers sind vorbehalten. Eine aktuelle Version dieser Betriebsanleitung kann auf der Homepage www.mh-
inprocess.com im Bereich Downloads heruntergeladen werden.
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1.2 Verwendungszweck

Das Infrarot-Werkzeugmesssystem IRT35.70 dient der Ermittlung von Werkzeuggeometrien, wie Werkzeuglange
und -radius in der Maschine. Dariiber hinaus misst es Einzelschneiden und erkennt Werkzeugbruch. Die Messung
kann dabei sowohl statisch als auch dynamisch erfolgen.

1.3 Systemkomponenten

mé&h Infrarot-Empfanger
IRR91.40/IRR91.42

m&h Infrarot-Werkzeugmess-
system IRT35.70

mé&h Infrarot-Empfanger
IRR91.50

Abb. 1 Systemkomponenten
1.4 Technische Daten
Antastrichtungen +X; +Y; -Z
Max. Auslenkung Messeinsatz XY =+12,5° Z=-5mm
Auslenkkraft Z=8N/XY=2N
Kleinstes Werkzeug @ 0,5 mm
Energieversorgung 1x Batterie (3.6 V / %2AA)
Standby: 18 Monate
Energieversorgung, alternativ 1x Batterie (3 V/ CR2)
Standby: 12 Monate
Gewicht (ohne Grundplatte) ca. 750 g
Temperaturbereich Betrieb: 10°C — 50°C, Lagern: 5°C — 70°C
Material Nichtrostender Stahl
Wiederholgenauigkeit (unidirektional) 1 pm (max. 2 Sigma) bei 100 mm/min
Wechselgenauigkeit +2,5 um
Abdichtung IP68: EN60529 (10 m)
Schock getestet In +X; +Y; -Z
50 G fur 7 ms
5000 mal
Belastung in Resonanzfrequenz Test bestanden
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1.5 Abmessungen

B16 (0.637)
@37 (1.45")

Sollbruchstift

18 (0.757)

Infrarot Emfangerbausteine

High Power Infrarotdioden

102 (4.08")

33.5 (1.35")

Batteriefach

28 (1.10)

Klemmschrauben

Ausrichtbolzen (3x)

Optional:
Grundplatte mit Nutenstein

35.70-BP-12-H
35.70-BP-14-H
35.70-BP-16-H
35.70-BP-18-H

L o3 (245) X 35.70-BP-22-H

Abb. 2 Abmessungen
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1.6 Sende- und Empfangsbereich

1.6.1 Empfangsbereich fir Ein- und Ausschalten des
Werkzeugmesssystems

Abb. 3 zeigt die mdglichen Empfangswinkel des Werkzeugmesssystems wéhrend des Ein-/Ausschaltens. Die
Montageposition des Infrarot-Empfangers muss so gewahlt werden, dass sich das Werkzeugmesssystem
wéhrend des Ein-/Ausschaltvorgangs in dessen Sendebereich befindet.

Die Sendereichweite des Empféangers wahrend des Ein-/Ausschaltens des Infrarot-Werkzeugmesssystems betragt:

. IRR91.40/IRR91.42: <4,0 m
. IRR91.50 <6 m

ON/OFF Procedure
<1s
>10VDC B
M-Code
ov
oN
o | 7. S
Abb. 3 Empfangsbereich wahrend ON/OFF
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IRT35.70

1.6.2 Sendebereich wahrend des Betriebs

Das Infrarot-Werkzeugmesssystem IRT35.70 kann auf die nachfolgenden verschiedenen Sendereichweiten

eingestellt werden:

. <16m
. <33m
. <40m
'J’
Abb. 4 Sendebereich wahrend des Betriebs

1.7 Lieferumfang, Zubehor und Ersatzteile

1.7.1 Lieferumfang

Bestellnummer

Bezeichnung

35.70-0TS

mé&h Infrarot-Werkzeugmesssystem IRT35.70

1x Zylindrischer Messeinsatz (35.10-D37/24)

1x Taststiftadapter M4 (91.00-S-M4-HF)

2x Batterie (3,6 V / %2 AA) (4316)

Tool Box (35.70-TB)
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Beschreibung

1.7.2 Zubehor

Bestellnummer

Bezeichnung

Abbildung

35.70-BP-12-H Grundplatte mit Nutenstein 12 mm
35.70-BP-14-H Grundplatte mit Nutenstein 14 mm
35.70-BP-16-H Grundplatte mit Nutenstein 16 mm
35.70-BP-18-H Grundplatte mit Nutenstein 18 mm
35.70-BP-22-H Grundplatte mit Nutenstein 22 mm

1.7.3 Ersatzteile

Bestellnummer

Bezeichnung

35.10-D37/24

Zylindrischer Messeinsatz

91.00-S-M4-HF Taststiftadaptetr M4 — High Force

91.00-S-HF Sollbruchstift — High Force A
4316 Batterie (3,6V / % AA) M
3920 Batteriedeckel @
3549 0O-Ring 13x1 Viton fiir Batteriedeckel Q
4277 Ausrichtbolzen SW3 mm ’
5711 Klemmschraube SW3 mm ‘
0548 Gewindestift M2,5x3 0

3240 Service-Deckel

3455 O-Ring 16x1 Viton ©
2906 Metalldichtung 3
2931 Kegelfeder “{\\\:\\\‘:.

35.70-MAGNET KIT Magnet Kit fur IRT 35.70, bestehend aus

1x Zylindrischer Magnet

1x Zylinderschraube

1x Unterlegscheibe
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2 Betrieb

2.1 Werkzeuge, Mess- und Priifgerate

Bestellnummer

Bezeichnung

Abbildung

1x Montagestift (0885)

3x Gewindestift M2,5x3 (0548)

2x Klemmschraube SW3 mm (5711)
1x Kalibrierstift (35.20-CP)

35.20-CP Kalibrierstift \
1780 Innensechskantschliissel SW3 mm /\
0227 Innensechskantschliissel SW1,3 mm /
0885 Montagestift /
3079 Fuhlhebelmessgerat @

Toolbox

1x Sollbruchstift — High Force (91.00-S-HF)

1x Innensechskantschlissel SW1,3 mm (0227)
35.70-TB 1x Innensechskantschlissel SW3 mm (1780) Ohne Abb.

10
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2.2 Montage

2.2.1 Montage mit Grundplatte

Gefahr von Sachschaden

L]
vorgesehene Bohrung trifft.

HINWEIS

e Ausrichtbolzen und V-Nuten sauber abblasen.
Beim Aufsetzen des Werkzeugmesssystems darauf achten, dass der Indexschraubenkopf in die

e V-Nuten und Ausrichtbolzen mussen frei von Schmutz und Spéanen sein.

—

Grundplatte mit
Nutenstein

35.70-BP-12-H
35.70-BP-14-H
35.70-BP-16-H
35.70-BP-18-H
35.70-BP-22-H

Indexschraubenkopf

Abb. 5 Montage mit Grundplatte

11
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2.2.2 Montage direkt auf den Maschinentisch

HINWEIS

Gefahr von Sachschaden
e Nuten mussen selbstandig in den Maschinentisch gefrast werden!
e Ausrichtbolzen und V-Nuten sauber abblasen.

e Beim Aufsetzen des Werkzeugmesssystems darauf achten, dass der Indexschraubenkopf in die
vorgesehene Bohrung trifft.

e V-Nuten und Ausrichtbolzen mussen frei von Schmutz und Spéanen sein.

Indexschraubenkopf

Maschinentisch ——>

Abb. 6 Montage direkt auf Maschinentisch

T-Nuten = 14 mm

Abb. 7 Fertigungszeichnung fir V-Nuten

12
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2.3 Einstellen der Reichweite des Infrarotsignals und der Ausschaltzeit
Reichweite Infrarotsignal:

Die Reichweite des Infrarotsignals ist in 3 Stufen von 1,6 m - 3,3 m - 4,0 m einstellbar. Durch eine reduzierte
Reichweite kann verhindert werden, dass benachbarte Infrarotsysteme gestért werden. Eine hohe Reichweite
verkirzt die Lebensdauer der Batterie.

Ausschaltzeit:

Wird die Messflache des Werkzeugmesssystems eine bestimmte Zeit lang nicht ausgelenkt, schaltet es sich
automatisch ab. Es sind 2 Zeiten von 120 s - 180 s einstellbar.

1. Werkzeugmesssystem wie abgebildet demontieren.

T |
35.70-MAGNET KIT ——)u
— =

L—> & m=2,4Nm (1,77 Ibf. ft

Abb. 8 Werkzeugmesssystem demontieren und einstellen

2. Gewiinschte Schalterstellung der Tabelle entnehmen und mit Schraubendreher einstellen.
3.  Werkzeugmesssystem wieder vollstandig montieren.
4. Werkzeugmesssystem kalibrieren.

Ein- Reichweite Ausschalt- Batterie-Lebenszeit im Dauerbetrieb Ein-

stellung Infrarotsignal | zeit schalt-
typisch Batterietyp | Nutzung Batterietyp | Nutzung code

Y2 AA 5% CR2 5%

0 <40m Infrarot AUS | 270 h 190d 180 h 130d A

1 <40m 180 s 270 h 190 d 180 h 130d A

2 <40m 120 s 270 h 190 d 180 h 130d A

3 <33m 120s 350 h 210d 220 h 145d A

4 <1,6m 120s 440 h 240 d 290 h 170d A

5 <40m Infrarot AUS 270 h 190 d 180 h 130d B

6 <40m 180 s 270 h 190d 180 h 130d B

7 <40m 120s 270 h 190d 180 h 130d B

8 <33m 120 s 350 h 210d 220 h 145d B

9 <16m 120 s 440 h 240d 290 h 170d B

* Werkseinstellung

13



Betrieb IRT35.70

Um mehrere Infrarotsysteme unabhangig voneinander mit nur einem Empfanger aktivieren/ deaktivieren zu
kénnen, miissen die verschiedenen Systeme unterschiedliche Einschaltcodierungen (A, B) haben.
Empféngerseitig gibt es fir die Codierungen A und B jeweils einen eigenen Anschlusspin zur Kommunikation mit
der Steuerung. Zum Messen kann immer nur ein System verwendet werden.

Pin 6 Messsystem ,A“ EIN/AUS  rosa
Pin 7 Messsystem ,B“ EIN/AUS  blau

T

Abb. 9 Werkzeugmesssystem aktivieren

14
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2.4 Messeinsatz ausrichten

Klemmschrauben l16sen und Ausrichtbolzen bis zum Anschlag nach oben eindrehen.
Klemmschrauben so anziehen, dass Ausrichtbolzen mit mittlerer Kraft noch gedreht werden kdnnen.
Ausrichtbolzen und V-Nuten sauber abblasen.

Werkzeugmesssystem in den V-Nuten aufsetzen.

Messeinsatz in der X-Achse mittels Fiihlhebelmessgeréat abfahren und Parallelitat ermitteln.

Durch Drehen der Ausrichtbolzen den Werkzeugmesssystem um die Y-Achse auf < 5um ausrichten.
Klemmschrauben (2x) der eingestellten Ausrichtbolzen fest anziehen.

Werkzeugmesssystem mit drittem Ausrichtbolzen um die X-Achse auf < 5um ausrichten.
Klemmschraube des dritten Ausrichtbolzens fest anziehen.

© © N O MWDNPRE

[
o

. Werkzeugmesssystem aus Maschine nehmen und Klemmschrauben (3 St.) mit hoher Handkraft (ca.10 Nm)
festziehen.

11. Ausrichtbolzen und V-Nuten sauber abblasen.
12. Werkzeugmesssystem erneut in den V-Nuten aufsetzen und die Ausrichtung tberprifen.
13. Werkzeugmesssystem kalibrieren.

Fuhlhebelmessgerat
(3079)

n X-Achse

Innensechskant-
schlissel SW3 mm
(1780)

Klemmschraube
SW3 (5711)
Ausrichtbolzen
SW3 (4277)

Abb. 10 Messeinsatz ausrichten

15
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2.5 Werkzeugmesssystem kalibrieren

Da eine kurze Verzdgerung zwischen der Antastung und dem Auslesen der Maschinenmafstabe besteht, ist eine
Kalibrierung des Werkzeugmesssystems notwendig. Beim Kalibrieren werden:

e die Schaltcharakteristik des Werkzeugmesssystems in den verschiedenen Maschinenachsen,
e die wirksame Lénge des Werkzeugmesssystems sowie

o die Reaktionszeit des Werkzeugmesssystems zur Maschinensteuerung ermittelt.

Das Kalibrieren des Werkzeugmesssystems erfolgt mittels steuerungsspezifischer Kalibrierzyklen.

Kalibrierstift
(35.20-CP)

Abb. 11 Werkzeugmesssytem kalibrieren

16
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2.6 Batteriewechsel

HINWEIS

Gefahr von Gerateschaden durch Flussigkeitseintrag und auslaufende Batterien!
o Werkzeugmesssystem vor dem Offnen sauber und trocken wischen!

e NICHT mit Druckluft abblasen!

e Leere Batterien sofort erneuern!

e Beim SchlieBen des Batteriedeckels den O-Ring auf Beschadigungen prifen!

1. Batteriedeckel mit Bajonettverschluss durch Drehen 6ffnen und schlieRen.

Batteriedeckel
in geschlossener Position

Batterie (3,6 V / Y2 AA)
(4316)

<«— Batteriedeckel (3920)
mit O-Ring 13x1 Viton (3549)

Alternative:
Batterie (3 V /CR2)

Abb. 12 Batteriewechsel

2.7 Messeinsatz wechseln

1. Gewindestifte D, E und F l8sen (siehe Abb. 13) und Messeinsatz zusammen mit Sollbruchstift aus dem
Taststiftadapter entnehmen.

2. Gewindestift A, B und C am Messeinsatz l6sen (siehe Abb. 13) und Sollbruchstift entnehmen.

Sollbruchstift zuerst in den neuen Messeinsatz einsetzen und die Gewindestifte in der Reihenfolge A, B, C
anziehen.

4. Messeinsatz zusammen mit Sollbruchstift in den Taststiftadapter einsetzen und Gewindestifte in der Reihenfolge
D, E, F anziehen.

Ausrichtung der Messflache prufen (siehe Kapitel 2.4).
6. Werkzeugmesssystem kalibrieren (siehe Kapitel 2.5).

€—— Zylindrischer

C Messeinsatz
B (35.10-D37/24)
A i
Sollbruchstift — High ——» s 8‘;‘2’8"@%‘“ M2,5x3
Force(91.00-S-HF) o E M=0,35 Nm (0.26 Ibf.ft)

D

h

Innensechskantschliissel SW1,3 mm
(0227)

Abb. 13 Messeinsatz wechseln

17
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2.8 Wartung des Werkzeugmesssystems

Gefahr von Sachschaden!

e Nicht mit Druckluft oder starkem Wasserstrahl reinigen!
e Nicht mit spitzen Gegensténden reinigen (Beschadigung der Dichtmembran)!

1. Messeinsatz abschrauben.

Unter der Metalldichtung kann sich Schmutz ansammeln.

Service-Deckel mit Metalldichtung und Kegelfeder von Hand abziehen.
Werkzeugmesssystem und Einzelteile unter flieBendem Wasser saubern.
Werkzeugmesssystem wieder von Hand schlieBen.

Messflache ausrichten.

oo~ WD

Werkzeugmesssystem kalibrieren!

M=0,2 Nm (1.47 Ibf.ft)

Montagestift
(0885) 1

Taststiftadapter M4 — High Force

(91.00-S-M4-HF) Service-Deckel (3240)

mit O-Ring 16x1 Viton (3455)

@(— Metalldichtung
-.._-—__.__"‘\

(2906)
=

- €—— Kegelfeder
(2931)

Dichtmembran

Abb. 14 Wartung des Werkzeugmesssystems

2.9 Optische Zustandsanzeige
Nachfolgende Tabelle gibt einen Uberblick tiber die Blinkmuster der LED (Abb. 15) und deren Bedeutung.

LED blinkt grin Werkzeugmesssystem (bertragt Signale
LED blinkt grun/rot Batteriewarnung

LED blinkt orange Messeinsatz ausgelenkt

LED konstant rot Falscher Batterietyp

Abb. 15 Optische Zustandsanzeige
18
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Description IRT35.70

1 Description
1.1 General
1.1.1 Preface

The safety instructions in this manual have to be strictly observed to guarantee a safe and reliable function of the tool
setter and to avoid personal and material damage. The meaning of the symbols related to the safety instructions is
described in the table below:

A CAUTION CAUTION indicates a hazard which can lead to injuries if not avoided.
NOTICE indicates information considered important, but not hazard-related (e.g.
NOTICE -
messages relating to property damage).
INFORMATION INFORMATION in_dicates important information or helpful advice for working with
the described device.

1.1.2 Safety Instructions

/\ CAUTION

Risk of injuries due to moving machine parts or defect compressed air lines!

e Installation must only be carried out if the machine is switched to a completely de-energized and de-
pressurized state to avoid the risk of injuries due to moving machine parts or defect compressed air lines.

e Operation of the tool setter is only allowed with closed guards (safety doors).

NOTICE

Risk of property damage!

e Only the original spare parts listed in this manual are permitted for preventive and correctional maintenance.

INFORMATION

The information given in this manual can be changed by the manufacturer at any time. Thus the user is
responsible to regularly inquire about updated information.

1.1.3 Declaration of Conformity

The EC Declaration of Conformity can be found at the end of these operating instructions.
If required, a copy of the signed original declaration of conformity may be requested from the address given on the
back cover.

1.1.4 Validity

This document is valid for the hardware available at the creation date of the manual itself. Technical changes by the
manufacturer are reserved.
The latest version of this manual can be downloaded under www.mh-inprocess.com in the Downloads section.
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IRT35.70 Description

1.2 Purpose

The Tool Setter IRT37.50 is used for determination of tool geometries like tool length and tool radius inside the
machine. Moreover it measures single cutters and detects tool breakage. Therefore the measurements can be
performed statically or dynamically as well.

1.3 System Components

m&h Infrared Tool Setter
IRT35.70

mé&h Infrared Receiver
IRR91.40/IRR91.42

m&h Infrared Receiver
IRR91.50

Fig. 1 System Components

1.4 Technical Data

Probing Directions

+X; 1Y, -Z

Max. Stylus Overtravel

XY =+12,5° Z=-5mm

Trigger Force

Z=8N/XY=2N

Smalles Tool

@ 0,5 mm

Power Supply

1x Battery (3.6 V / 2AA)
Standby: 18 months

Power Supply (alternative)

1x Batterie (3 V/ CR2)
Standby: 12 months

Weight (without base plate)

approx. 750 g

Temperature Range

Operation: 10°C — 50°C, Storage: 5°C — 70°C

Material

Stainless steel

Unidirectional Repeatability

max. 1 um (2 Sigma) at 100 mm/min

Replacement Accuracy +2,5 pm
Sealing IP68: EN60529 (10 m)
Shock tesetd In £X; +Y; -Z
50 G for 7 ms
5000 times
Resonant frequency Test passed
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Description IRT35.70

1.5 Dimensions

B16 (0.637)
@37 (1.45")

Break shaft

18 (0.757)

Infrared receiver unit

High Power infrared diodes

102 (4.08")

33.5(1.357)

Battery compartment

28 (1.10)

Clamping screws

Adjustment bolts (3x)

Optional:

Base plate with T-nut
35.70-BP-12-H
35.70-BP-14-H
35.70-BP-16-H

. 35.70-BP-18-H

- P63 (245 - 3570-BP-22-H

Fig. 2 Dimensions
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Description

IRT35.70

1.6 Transmission-/Reception Area
Reception Area for Tool Setter Activation/ Deactivation

1.6.1

Fig. 3 shows the reception angles of the tool setter during the ON/OFF procedure. The mounting position of the
receiver must be chosen so that the tool setter is in the receivers transmission range for switching ON/OFF.

The transmission range of the receiver for switching thetool setter ON/OFF amounts to:

. IRR91.40/IRR91.42: <4,0m
3 IRR91.50: <6,0 m

ON/OFF Procedure
=15
>10VDC T
M-Code
ov
anN
OFF . S

Fig. 3 Reception Area during ON/OFF
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Description IRT35.70

1.6.2 Transmission Area during Operation

The infrared tool setter IRT35.70 can be set to the following different transmission ranges:
. <16m

. <33m
. <40m

'a’
Fig. 4 Transmission Area during Operation

1.7 Delivery Contents, Accessories and Spares

1.7.1 Delivery Contents

Order No. Description

35.70-0OTS mé&h Infrared Tool SetterIRT35.70

1x Cylindrical stylus (35.10-D37/24)

1x Break shaft adapter M4 (91.00-S-M4-HF)

2x Battery (3,6 V /Y2 AA) (4316)

Tool box (35.70-TB)
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IRT35.70

Description

1.7.2 Accessories

Order No. Description Illustration
35.70-BP-12-H Base plate with T-nut 12 mm
35.70-BP-14-H Base plate with T-nut 14 mm
35.70-BP-16-H Base plate with T-nut 16 mm
35.70-BP-18-H Base plate with T-nut 18 mm
35.70-BP-22-H Base plate with T-nut 22 mm
1.7.3 Spare Parts
Order No. Description Illustration

35.10-D37/24

Cylindrical stylus

-
91.00-S-M4-HF Break shaft adapter M4 — High Force Qﬂb‘-—
91.00-S-HF Break shaft — High Force x
4316 Battery (3,6V / ¥ AA) M
3920 Battery cover @

3549 O-Ring 13x1 Viton for battery cover Q

4277 Adjustment bolt AF 3 mm ’
5711 Clamping screw AF 3 mm ‘

0548 Grub screw M2,5x3 0

3240 Service cover

3455 O-Ring 16x1 Viton ©
2906 Metal eyelid 3
2931 Conical spring “{\\\:\\\‘:.

35.70-MAGNET KIT

Magnet Kit for IRT 35.70, consisting of

1x Cylindrical magnet

1x Cylindrical screw

1x Washer
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Operation

IRT35.70

2  Operation

2.1 Tools, Measurement- and Test-Equipment

Order No. Description Illustration
35.20-CP Calibration pin \
1780 Hexagon key AF 3 mm /\
0227 Hexagon key AF 1.3 mm /
0885 Mounting pin /
3079 Dial gauge @

Toolbox

1x Break shaft — High Force (91.00-S-HF)

1x Hexagon key AF 1.3 mm (02270)
35.70-TB 1x Hexagon key AF 3 mm (1780) Ohne Abb.

1x Mounting pin (0885)

3x Grub screw M2,5x3 (0548)

2x Clamping screw AF 3 mm (5711)

1x Calibration pin (35.20-CP)
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IRT35.70

Operation

2.2 Mounting
2.2.1 Mounting with Base

Plate

NOTICE

Risk of property damage!

e When positioning the tool setter, ens

e V-Slots and adjustment bolts must be clean and free of chips and must be blown off using compressed air!

ure that the index screw head is in the correct hole!

—

:

Base plate

with T-nut

35.70-BP-12-H
35.70-BP-14-H
35.70-BP-16-H
35.70-BP-18-H
35.70-BP-22-H

Index screw head

Fig.5 Mounting with Base Plate
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Operation IRT35.70

2.2.2 Mounting directly on the Machine Table

Risk of property damage!

e Slots must be milled in the machine table!

e V-Slots and adjustment bolts must be clean and free of chips and must be blown off using compressed air!
e When positioning the tool setter, ensure that the index screw head is in the correct hole!

Index screw head

Fig. 6 Mounting directly on the Machine Table

T-slots = 14 mm

Fig. 7 Production drawing for V-slots
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IRT35.70 Operation

2.3 Setting Infrared Transmission Range and Switch Off Time
Infrared transmission range:

The infrared transmission range can be setto 1,6 m - 3,3 m - 4,0 m. Reducing the transmission range can help to
prevent interferrences with other infrared transmission systems in the close environment. Setting a high transmission
range reduces the lifetime of the battery.

Switch off time:

If the stylus of the tool setter is not deflected for a specified time the tool setter switches off automatically. This time
can be setto 120 - 180 s.

1. Remove the tool setter as shown below.

s
35.70-MAGNET KIT ——)u
— =

L—> & m=2.4Nm (L.77 Ibf. ft

Fig. 8 Dismounting and adjusting Tool Setter

2. Choose the settings from the table and adjust the switch using a screwdriver.
Remount the tool setter.
4. Calibrate the tool setter.

Setting | Typical Switch off Battery-lifetime in continuous operation! Switch
infrar'ed eI time Battery Usage Battery Usage o
mission range type % AA 5% type CR2 5% code

0 <40m Infrared OFF | 270 h 190d 180 h 130d A

1 <40m 180 s 270 h 190d 180 h 130d A

2 <40m 120s 270 h 190d 180 h 130d A

3 <33m 120s 350 h 210d 220 h 145d A

4 <16m 120s 440 h 240d 290 h 170d A

5 <40m Infrared OFF | 270 h 190d 180 h 130d B

6 <40m 180 s 270 h 190d 180 h 130d B

7% <40m 120 s 270 h 190d 180 h 130d B

8 <33m 120s 350 h 210d 220 h 145d B

9 <16m 120s 440 h 240d 290 h 170d B

*) factory preset
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Operation IRT35.70

To activate/deactivate multiple infrared systems independent from each other with only one receiver, the systems
must have different switch ON codes (A, B).For communication with the control the receiver provides an own
connecting pin for each of the switch ON codes A and B.

For measurement only one system can be used at one point in time.

Pin 6 Measuring system ,A“ ON/OFF pink
Pin 7 Measuring system ,B“ ON/OFF blue

T

Fig. 9 Tool Setter Activation
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IRT35.70 Operation

2.

© © N g MWDNPRE

=

11.
12.
13.

0.

4  Aligning the Stylus

Loosen the clamping screws and turn the adjustment bolts until they reach their limit in the upper position.
Tighten the clamping screws until the adjustment bolts can just be turned with moderate force.

Blow the adjustment bolts and the V-Slots clean.

Place the Tool Setter into the V-Slots.

Check the parallelism of the stylus in the X Axis using a dial gauge.

Adjust the tool setter in the Y axis to < 5 um by turning the adjustment bolts.

Tighten the clamping screws (2x) of the the adjustment bolts.

Using the third adjustment bolt, adjust the tool setter around the X-axis to <5 pm.

Tighten theclamping screw of the third adjustment bolt.

Take the Tool Setter out of the machine and securely tighten all 3 clamping screws by hand using high hand
force (approx.10 Nm).

Blow off the adjustment bolts and the V-Slots.
Put the tool setter back in the V-Slots and verify the alignment.
Calibrate the tool setter!

Dial gauge
(3079)

Hexagon key
AF 3 mm (1780)

Clamping screw
AF 3 mm (5711)
Adjustment bolts
AF 3 mm (4277)

Fig. 10 Aligning the Stylus
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Operation IRT35.70

2.5 Tool Setter Calibration

Due to the short delay between triggering and reading the axis position, calibration of the tool setter is required.
During calibration the following is determined:

e  Switching characteristic of the tool setter in different machine axes,

e Effective length of the tool setter

e Response time of the tool setter in relation to the NC.

Calibration of the tool setter is performed using control specific calibration cycles.

Calibration pin
(35.20-CP)

Fig. 11 Tool Setter Calibration
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IRT35.70 Operation

2.6 Battery Replacement

NOTICE

Risk of equipment damage due to ingress of liquid and battery leakage!
e Before opening Tool Setter, clean and dry well!

e Do NOT blow off with compressed air!

e Replace empty batteries immediately!

e When closing the battery cover check the O-ring for any damage!

1. Turn battery cover with bayonet lock to open and close.

Battery cover closed

Battery (3,6 V/ %2 AA)
(4316)

<— Battery Cover (3920)
with O-Ring 13x1 Viton (3549)

€—— Alternative:
Battery (3 V / CR2)

Fig. 12 Battery Replacement

2.7 Stylus Change

1. Loosen the grub screws D, E uad F (refer to Fig. 13) and remove the cylindrical stylus together with the break
shaft from the break shaft adapter.

2. Loosen the grub screws A, B and C of the cylindrical stylus (refer to Fig. 13) and remove the break shaft.
Insert the new break shaft into the stylus first and tighten the grub screws in sequence A, B, C.

4. Install the cylindrical stylus together with the break shaft to the break shaft adapter and tighten the grub screws
in sequence D, E, F.

5. Check the alignment of the measuring surface (refer to chapter 2.4).
6. Calibrate tool setter (refer to chapter 2.5).

«€— Cylindrical stylus

C (35.10-D37/24)

A =
Break shaft - High Force ——>>sm ggj‘:)sic(reex\;v M2,5x3

(91.00-S-HF)
nM=0,35 Nm (0.26 lbf.ft)

Hexagon key AF 1.3 mm (0227)

Fig. 13 Stylus Change
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Operation IRT35.70

2.8 Maintenance of the Tool Setter

Risk of property damage!

e Do NOT use compressed air or high pressure water to clean!
e Do NOT use any sharp tools (these could damage the inner seal)!

1. Unscrew the stylus.

Dirt can collect under the metal seal.

Remove service cover with eyelid and conical spring by hand.
Clean tool setter and parts under flowing water.

Reassemble all parts.

Align the stylus center.

Calibrate the tool setter!

oo~ WD

M=0,2 Nm (1.47 Ibf.ft)
Mounting pin
(0885)

Break shatt adapt%’;"éég%iﬂg g(—— Service cover (3240)
: with O-Ring 16x1 Viton (3455)

(2906)
é :_':\\ﬁ_‘\\.
~ <€—— Conical spring
Inner seal (2931)

Fig. 14 Maintenance of the Tool Setter

2.9 Optical Status Display

Subsequent table gives an overview of the blinking patterns of the LED (Fig. 15) and their meaning.

LED blinking green Tool setter is transmitting signals
LED blinking green/red Low Battery

LED blinking orange Stylus deflected

LED contantly red Wrong battery type

Fig. 15 Optical Status Display
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' 2 m&h Inprocess Messtechnik Gmbk
d Am Langholz 11 - D-B8289 Waldburg - Germany

www.mh-inprocess.com
MARUEAGTURINGANTELEIGENGE mé&h - Part of Hexagen Manufacturing Intelligence

EU Declaration of Conformity

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of m&h Inprocess Messtechnik GmbH.

Manufacturer / mé&h Inprocess Messtechnik GmbH
Representative: Am Langholz 11
88289 Waldburg
Germany
Product name: Infrared Tollsetter
Model / Type: IRT35.70

The product mentioned above meets the requirements of the following relevant directives / standards.

Directive / Standard Issue Title / Section

2011/65/EU 2011 Restriction of the use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment

2014/30/EU 2014 Electromagnetic compatibility

DIN EN 61326-1 2013 Electrical equipment for measurement, control and laboratory
use - EMC requirements - Part 1

DIN EN 61326-2-2 2013 Electrical equipment for measurement, control and laboratory
use - EMC requirements - Part 2-2

DIN EN 55011 2017 Industrial, scientific and medical equipment - Radio-
frequency disturbance characteristics - Limits and methods of
measurement

DIN EN 12100 2011 Safety of machinery - General principles for design - Risk

assessment and risk reduction

|3 |
1 /)]

1 F
Waldburg, 31.07.2017 z”’_' : (,‘va\ L\/V\_./

Place, Date Wolfgang Madflgﬁer, General Manager
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Popis IRT35.70

1 Popis
1.1 VSeobecné informace

1.1.1 Poznamka

Bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze museji byt bezpodmineéné dodrzovany, aby mohla byt
zaru¢ena bezpecna a spolehliva funkce systému pro méfeni nastroji a aby nedoslo ke zranéni osob a poskozeni.
Symboly pfislusnych bezpeénostnich pokynd maji tento vyznam:

A VAROVANI VARO'VANI oznacuje nebezpeci, které — pokud mu nezamezite — mize zapficinit
poranéni.
UPOZORNENI UEO'ZORN’ENI oznaéuje'informaciije’jfivned’OSirieni nezapfi€ini poskozeni osob,
nybrz napfiklad upozornéni na mozné vécné skody.
INFORMACE INFORMACE_oznaéuje dulezité informace nebo uzite¢na upozornéni pro praci s
popsanym objektem.

1.1.2 Bezpec€nostni pokyny

/A VAROVANI

Nebezpedi zranéni pohyblivymi ¢astmi stroje a vadnymi rozvody stlaéeného vzduchu!

e Instalace nastrojové sondy smi byt obecné provadéna pouze u zafizeni, které je v beznapétovém stavu a
zcela bez pfitomnosti tlaku, aby se zabranilo nebezpeci zranéni pohybujicimi se ¢astmi zafizeni, popr.
vadnymi rozvody stla¢eného vzduchu.

e Provoz nastrojové sondy je mozny pouze se zavienym ochrannym zafizenim (ochrannymi dvefmi).

UPOZORNEN[

Nebezpeci vécnych skod!

e  Priprovadéni udrzbovych praci a oprav se smi pouzivat pouze originalni nadhradni dily uvedené v tomto
navodu k obsluze.

INFORMACE

Informace uvedené v tomto navodu k obsluze maze vyrobce bez pfedchoziho oznameni kdykoliv zménit. Je tedy
povinnosti uzivatele pravidelné kontrolovat aktualnost téchto informaci

1.1.3 ProhlaSeni o shodé

Prohlaseni o shodé s pfedpisy EU se nachazi na konci tohoto navodu k provozu.
Kopii pivodniho podepsaného prohlaseni o shodé si Ize vyzadat na adrese, ktera je uvedena na zadni strané.

1.1.4 Platnost

Tento navod k pouziti plati pro hardware pouzity v dobé jeho vzniku. Technické zmény ze strany vyrobce jsou
vyhrazeny. Aktudlni verzi tohoto navodu k pouziti si mizete stahnout na domovské strance www.mh-inprocess.com
v sekci Downloads.
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IRT35.70 Popis

1.2  Uc¢el pouziti
Infraervena dotykova sonda IRT35.70 slouzi ke zjistovani geometrie nastroje, jako jsou délka a polomér nastroje ve

stroji. Kromé toho méfi jednotliva ostfi a rozezna zlomeni nastroje. Méfeni mlze pfitom probihat jak staticky tak
dynamicky.

1.3 Komponenty systému

ma&h INFRACERVENY pfijimag
IRR91.40/IRR91.42

mé&h INFRACERVENA dotykova
sonda IRT35.70

ma&h INFRACERVENY pfijimag
IRR91.50

Vyo. 1. Komponenty systému

1.4 Technické udaje

Smér snimani +X; Y; -Z
Maximalni vychyleni doteku XY =+12,5% Z = -5 mm
Vychylovaci sila Z=8N/XY=2N

Nejmensi nastroj

@ 0,5 mm

Elektrické napajeni

1x baterie (3.6 V / 12AA)
pohot. rezim: 18 mésicu

Elektrické napajeni, alternativni

1x baterie (3 V /CR2)
pohot. rezim: 12 mésicu

Hmotnost (bez zakladni desky)

asi 750 g

Rozsah teplot

provoz: 10°C —50°C, skladovani: 5°C — 70°C

Material

nerezaveéjici ocel

Presnost opakovani (jednosmérna)

1 pm (max. 2 sigma) pfi 100 mm/min

Pfesnost vymény +2,5 um
Kryti IP68: EN60529 (10 m)
Odolnost proti narazu v £X; 1Y; -Z

50G za7ms

5000 krat

Zatizeni v rezonan¢ni frekvenci

test Uspésné absolvovan
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Popis IRT35.70

1.5 Rozmeéry

B16 (0.637)
@37 (1.45")

Stfizny kolik

18 (0.757)

Infraervené prijimaci prvky

Infraervené diody High Power

102 (4.08")

33.5(1.357)

Pfihradka na
baterie

28 (1.10)

Upinaci Srouby

Vyrovnavaci svorniky (3x)

Opce:
Z&akladni deska s drazkou

35.70-BP-12-H
35.70-BP-14-H
35.70-BP-16-H
35.70-BP-18-H
35.70-BP-22-H

‘_363 (2.487)

Vyo. 2. Rozméry
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IRT35.70
1.6 Rozsah vysilani a pFijimani
Rozsah pfijimani pro zapnuti a vypnuti sondy

16.1

Vyo. 3 znazorfiuje mozné pfijimaci uhly sondy béhem zapnuti/vypnuti. Montazni poloha infra¢erveného pfijimace
musi byt zvolena tak, aby se sonda béhem zapinani/vypinani nachazela v jeho vysilacim rozsahu.

Dosah vysilani pfijimace béhem zapnuti/vypnuti infratervené dotykové sondy je:

. IRR91.40/IRR91.42: <4,0m
3 IRR91.50 <6 m

ON/OFF Procedure
=15
>10VDC T
M-Code
ov
anN
OFF . S

Vyo. 3. Rozsah pfijimani béhem ON/OFF
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Popis IRT35.70

1.6.2 Rozsah vysilani béhem provozu

Infraervena dotykova sonda IRT35.70 muze byt nastavena na nize uvedené razné dosahy vysilani:
. <16m

. <33m
. <40m

7
Vyo. 4. Rozsah vysilani béhem provozu

1.7 Rozsah dodavky, prisluSenstvi a nahradni dily
1.7.1 Rozsah dodavky

Objednaci ¢islo | Nazev

35.70-0OTS Infra€ervena dotykova sonda m&h IRT35.70

1x dotek s valcovou méfici plochou (35.10-D37/24)

1x adaptér pro dotek M4 (91.00-S-M4-HF)

2x baterie (3,6 V / %2 AA) (4316)

Souprava naradi (35.70-TB)
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Popis

1.7.2 PrisluSenstvi

Obj. ¢islo Nazev Obréazek
35.70-BP-12-H Zakladni deska s drazkou 12 mm
35.70-BP-14-H Zakladni deska s drazkou 14 mm
35.70-BP-16-H Zakladni deska s drazkou 16 mm
35.70-BP-18-H Zakladni deska s drazkou 18 mm
35.70-BP-22-H Zakladni deska s drazkou 22 mm

1.7.3 Nahradni dily

Objednaci ¢islo

Nazev

35.10-D37/24

Dotek s valcovou méfici plochou

91.00-S-M4-HF Adaptér pro dotek M4 — High Force

91.00-S-HF Stfizny kolik — High Force =
4316 Baterie (3,6V / %2 AA) M
3920 Kryt baterie @
3549 O-krouzek 13x1 Viton pro kryt baterie Q
4277 Vyrovnavaci svornik SW3 mm ’
5711 Upinaci Sroub SW3 mm ‘
0548 Sroub stavéci plochy M2,5x3 0

3240 Servisni kryt

3455 O-krouzek 16x1 Viton ©
2906 Kovové tésnéni 3
2931 Kuzelova pruzina

35.70-MAGNET KIT

Sada s magnetem pro IRT 35.70, ktera obsahuje

1x valcovy magnet

1x vélcovy Sroub

1x podlozka
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IRT35.70

2 Provoz

2.1 Nastroje, mérici a zkuSebni pfistroje

Obj. ¢islo Nazev Obréazek
35.20-CP Kalibragni kolik \
1780 Sestihranny kli¢ SW3 mm /\
0227 Sestihranny klic SW1,3 mm /
0885 Montazni kolik /
3079 Pakovy tchylkomé&r @

Sada naradi

1x stfizny kolik - High Force (91.00-S-HF)

1x Sestihranny kli¢ SW1,3 mm (02270)
35.70-TB 1x Sestihranny kli¢ SW3 mm (1780) bez obr.

1x montazni kolik (0885)

3x stavéci Sroub plochy M2,5x3 (0548)

2x Upinaci Sroub SW3 mm (5711)

1x kalibraéni kolik (35.20-CP)
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Provoz

2.2 Montaz

2.2.1 Montaz se zakladni deskou

Nebezpeéi vécnych Skod!

e V-drazky a vyrovnavaci svorniky musi

UPOZORNENI(

e Vyrovnavaci svorniky a V-drazky profouknéte docista.
PFi nasazovani sondy davejte pozor na to, aby se hlava Sroubu dostala do ur¢eného otvoru.

byt Cisté a bez tfisek.

Z&akladni deska
— s drazkou

E

35.70-BP-12-H
35.70-BP-14-H
35.70-BP-16-H
35.70-BP-18-H
35.70-BP-22-H

Hlava Sroubu

Vyo. 5. Montaz se zakladni deskou
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2.2.2 PFima montaz na stil stroje

UPOZORNENI(

Nebezpeéi vécnych sSkod!

e Drazky se musi do stolu stroje samostatné vyfrézovat!

e Vyrovnavaci svorniky a V-drazky profouknéte docista.

e  P¥inasazovani sondy davejte pozor na to, aby se hlava Sroubu dostala do ur¢eného otvoru.
e V-drazky a vyrovnavaci svorniky musi byt isté a bez tfisek.

Hlava Sroubu

Stdl stroje ——>»

Vyo. 6. Pfima montaz na stul stroje

T-drazky = 14 mm

Vyo. 7. Vyrobni vykres pro V-drazky
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2.3 Nastaveni dosahu infraéerveného signalu a doby vypnuti
Dosah infraéerveného signalu:

Dosabh infra¢erveného signalu Ize nastavit do 3 trovni od 1,6 m — 3,3 m — 4,0 m. SniZzenim dosahu se zabrani ruseni
okolnich infracervenych systéma. Velky dosah zkracuje Zivotnost baterie.

Doba vypnuti:

Pokud se méfici plocha sondy urcitou dobu nevychyluje, automaticky se vypne. Lze nastavit 2 doby v rozmezi 120 s
-180s.

1. Provedte demontaz sondy, jak je uvedeno na obrazku.

35.70-MAGNET KIT __)w.
——>

L & M=2,4 Nm (1,77 Ibf. ft)

Vyo. 8. Demontaz a nastaveni sondy

2. Vtabulce zjistéte pozadované nastaveni spinace a nastavte ho pomoci Sroubovaku.
3. Sondu opét kompletné smontujte.
4. Provedte kalibraci sondy.

Nas- Dosah Doba Zivotnost baterie pfi trvalém provozu Spin.
taveni infracervené- | vypnuti kéd
ho signalu Typ baterie | Vyuziti Typ baterie | Vyuziti
%2 AA 5% CR2 5%
0 <40m 1€ vyp. 270 h 190 d 180 h 130 d A
1 <40m 180 s 270 h 190 d 180 h 130d A
2 <40m 120's 270 h 190 d 180 h 130d A
3 <33m 120 s 350 h 210d 220 h 145d A
4 <16m 120 s 440 h 240d 290 h 170d A
5 <40m IC vyp. 270 h 190 d 180 h 130d B
6 <40m 180 s 270 h 190 d 180 h 130d B
7 <40m 120 s 270 h 190 d 180 h 130d B
8 <33m 120 s 350 h 210d 220 h 145d B
9 <16m 120 s 440 h 240d 290 h 170d B
*) tovarni nastaveni
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Aby bylo mozné aktivovat/ deaktivovat nezavisle na sobé vice infraervenych zafizeni pouze jednim pfijimacem,
musi mit tato rizna zafizeni rGzny spinaci kéd (A, B). Pfijima¢ ma pro kédy A a B vlastni pfipojovaci pin pro
komunikaci s fidicim systémem. Pro méfeni Ize vzdy pouzit pouze jedno zafizeni.

Pin 6 sonda ,A“ZAP/VYP  rdzova
Pin 7 sonda,B“ZAP/VYP  modra

UJIIZD

Vyo. 9. Aktivace sondy
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2.4 Vyrovnani mériciho doteku

Povolte upinaci Srouby a zaSroubuijte vyrovnavaci svorniky smérem nahoru az na doraz.

Upinaci Srouby utahnéte tak, aby se dalo s vyrovnavacimi svorniky pouzitim stfedni sily jesté otacet.
Vyrovnavaci svorniky a V-drazky profouknéte do cista.

Nasadte sondu do V-drézek.

Méfici dotek na ose X zméfte packovym Uchylkomérem a zjistéte rovnobéznost.

Otac¢enim vyrovnavacich svornikd vyrovnejte sondu s osou Y na < 5um.

Pevné utahnéte upinaci Srouby (2x) nastavenych vyrovnavacich svornik.

Vyrovnejte sondu pomoci tfetiho vyrovnavaciho svorniku s osou X na < 5um.

© © N o O A~ WDNPRE

Pevné utahnéte upinaci Sroub tfetiho vyrovnavaciho svorniku.

[
o

. Vyjméte sondu ze stroje a pevné utdhnéte upinaci Srouby (3 ks) velkou manuélni silou (cca 10 Nm).

[N
[N

. Vyrovnavaci svorniky a V-drazky profouknéte do cista.

[N
N

. Znovu nasadte sondu do V-draZek a zkontrolujte vyrovnani.
. Provedte kalibraci sondy.

[N
w

Pakovy uchylkomér

Sestihranny kli¢
SW3 mm

Upinaci Sroub (1780)

SW3 (5711)
Vyrovn. svornik
SW3 (4277)

Vyo. 10. Vyrovnani méficiho doteku
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2.5 Kalibrace nastrojové sondy

Jelikoz mezi snimanim a nac¢tenim hodnot stroje existuje kratka prodleva, je nutna kalibrace nastrojové sondy. Pfi
kalibraci se stanovi:

e  spinaci charakteristika nastrojové sondy na rliznych oséch stroje,

e Ucinna délka nastrojové sondy a

e reakéni doba nastrojova sonda - Fidici jednotka stroje.

Sonda pro méfeni nastroje je kalibrovana pomoci specifickych Fidicich kalibracnich cyklu.

Kalibraéni kolik
(35.20-CP)

Vyo. 11. Kalibrace nastrojové sondy
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2.6 Vyména baterie

UPOZORNENI

Nebezpeci poskozeni pristroje v disledku proniknuti kapaliny a vyteéeni baterii!
e Sondu pred otevienim oCistéte a osuste!

e NEPROFUKUJTE stla¢. vzduchem!

e Prazdné baterie okamzité vymérnite!

e  Pri zavirani krytu baterie zkontrolujte poskozeni O-krouzku!

1. Kryt baterie s bajonetovym uzavérem otvirejte a zavirejte otac¢enim.

Kryt baterie
v zaviené poloze

Baterie (3,6 V/ % AA)
L/ (4316)

<€— Kryt baterie (3920)
s O-krouzku 13x1 Viton (3549)

% Alternativa:
Baterie (3V / CR2)

Vyo. 12. Vyména baterie

2.7 Vyména méficiho doteku

1. Povolte ploché stavéci Srouby D, E a F (viz Vyo. 13) a vyjméte méfici dotek spole¢né se stfiznym kolikem z
adaptéru s dotykovym hrotem.

2. Povolte plochy stavéci Sroub A, B a C na méficim doteku (viz Vyo. 13) a vyjméte stfizny kolik.
Stiizny kolik nejprve vlozte do nového méficiho doteku a utdhnéte ploché stavéci Srouby v poradi A, B, C.

4. Nasadte méfici dotek se stfiznym kolikem do adaptéru s dotykovym hrotem a utdhnéte ploché stavéci Srouby v
poradi D, E, F.

5. Zkontrolujte vyrovnani méfici plochy (viz kapitola 2.4).

6. Provedte kalibraci nastrojové sondy (viz kapitola 2.5).

<€— Dotek s valcovou

C meéfici plochou
B (35.10-D37/24)
A =
Stavéci Sroub plochy
Stiizny kolik - High Force > = M2,5x3 (0548) (6x)
(91.00-S-HF) 5 L E

n M=0,35 Nm (0.26 Ibf.ft)

Sestihranny kli¢ SW1,3 mm (0227)

Vyo. 13. Vymeéna méficiho doteku
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2.8 Udrzba nastrojové sondy

UPOZORNENI(

Nebezpeéi vécnych sSkod!
o  Cisténi neprovadgijte stlatenym vzduchem nebo silnym proudem vody!
«  Citéni neprovadgjte Spicatymi pfedméty (poskozeni tésnici membrany)!

1. OdSroubujte sondu.

Pod kovovym tésnénim se mizZe usazovat Spina.

2. Rukou stahnéte servisni kryt s kovovym tésnénim a kuZelovou pruzinou.
3. Sondu a jednotlivé dily vygistéte pod tekouci vodou.
4. Sondu opét ruéné zavrete.
5. Vyrovnejte méfici plochu.
6. Provedte kalibraci sondy!
M=0,2 Nm (1.47 Ibf.ft)
Montézni kolik
(0885)
Adaptér pro dotek M4 _Fit-)"r?:g @(— Servisni kryt (3240)
s O-krouzkem 16x1 Viton
(91.00-S-M4-HF) - (3455)
@(— Kovové t&snéni
- (2906)
. €—— Kuzelova pruzina
Tésnici (2931)
membrana
Vyo. 14. Udrzba sondy

2.9 Optické zobrazeni stavu

Nésledujici tabulka ukazuje prehled svételnych indikaci LED kontrolek (Vyo. 15) a jejich vyznam.

LED blika zelené Sonda pfendsi signaly
LED blika zelené/¢ervené Vystraha baterie

LED blika oranzové Vychyleni méficiho doteku
LED sviti cervené Spatny typ baterie

Vyo. 15. Optické zobrazeni stavu
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Prohlaseni o shodé s piedpisy EU

Samostatnou odpovédnost za vystaveni tohoto prohlaseni o shodé nese spoleénost m&h Inprocess
Messtechnik GmbH.

Vyrobee/zplnomocnénec: mé&h Inprocess Messtechnik GmbH
Am Langholz 11
88289 Waldburg

Némecko
Nazev vjrobku: Infraterveny méfici systém nastroji
Modelityp: IRT35.70

Vyge uvedeny vyrobek spliiuje poZadavky nasledujicich pfislusnych smémic/norem:

Smérnice/norma Vydani Nazev/odstavec

2011/85/EU 2011 Omezeni pouZivani uréitych nebezpeénych latek v
elektrickych a elektronickych pfistrojich

2014/30/EU 2014 Elektromagneticka kompatibilita

CSN DIN EN 61326-1 2013 PoZadavky elektromagnetické slugitelnosti na elektrické
méfici, fidici, regulacni a laboratorni piistroje = dil 1

CSN DIN EN 61326-2-2 2013 Pozadavky elektromagnetické slucitelnosti na elektrické
meéfici, fidici, regulagni a laboratorni pfistroje — dil 2-2

DIN EN 55011 2017 Priimyslové, védecké a lékaiské piistroje — radiové ruseni —
mezni hodnoty a procesy méfeni

DIN EN 12100 2011 Bezpetnost strojii — vieobecné zasady uspofadani —

hodnoceni a snizovani rizik

3
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1 OnucaHue
1.1 O6wwue cBegeHns

1.1.1 MpepBapuTenbHoOe 3aMeYyaHue

[Ons obecneyeHns HagéxHon n adppekTnBHOM paboTbl UCTEMON M3MepeHns 06si3aTenbHO cobnogaTte NpUBeAEHHbIE
B HaCTOSILLLEM PYKOBOZACTBE M0 JKCMyaTaLmn yka3aHus No TexHuke 6e3onacHocTi u nsbexaHue TpasMm mMnm
nospexaeHusi. CUMBOIbI A COOTBETCTBYIOLLMX yKkasaHuii No TB UMEIOT OnncaHHbIe HUXE 3HaYeHUst:

OCTOPOXXHO yka3sblBaeT Ha Hanu4yne onacHoCcTU, KOTopasi MOXeT NPUBECTH K
A OCTOPOXHO TpaBMaMm, ECIN He MPUHATL COOTBETCTBYIOLLINX Mep.

MTPUMEYAHUE NMPUMEYAHWE yka3biBaeT Ha nHcopmMaumio, koTopas npegynpexaaeT He O
BO3MOXHbIX TPaBmax, a, Hanpumep, 0 NOBPEX/AEHUN UMYLLIeCTBa.

UH®OPMALMS NH®OPMALINA ykasbiBaeT Ha BaxHY0 MHKOPMALIMIO U NONE3HbIE yKasaHus
Ans paboTkl C ONMCLIBAEMbIM 06LEKTOM.

1.1.2 YkKasaHusl NO TexHUKe 6e30nacHOCTU

/\ OCTOPOXHO

Cyu.l.ec'rBye'r OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUA NOABNXHbLIMU YacTAMU oGopynoaaHuﬂ, a TaKkxe
NOBPEeXAEHHBLIMU NHEBMOLUTIAHTaMMU.

. _YCTaHOBKa CUCTEMbI N3MEPEHUA OCHACTKMN 40NYCKaeTCA TONbKO NMpu NOMTHOCTbLIO OTKIMIOYEHHOM
JNEKTPONUTaHNUN MaLlnHbl N CHATOM AaBneHun, 4yTO6bI N36exaTb onacHoOCTH TpaBMUpPOBaHUA OBMXYLWNMUCA
KOMMOHEHTaMn 060py,E|OBaHI/Iﬂ n I'IOBpe)K,D,éHHbIMVI NHeBMoOLUNMaHramu.

e _3JKcnnyaTauus CUCTEMbI M3MEPEHNSI OCHACTKN Pa3pPeLLaeTCs UCKIMIOYUTESTIBHO NPy 3aKPbITOM 3alUTHOM
orpaxaeHuu (3alwnTHo aBepue).

NPUMEYAHUNE

OnacHoOCTb MaTepuanbHoro yuep6al

. [ns BbINONHEHNSA pa60T no TeXO6CJ'Iy)KI/IBaHI/I}O W PEMOHTY pa3peLuaeTca NPUMEHATb UCKNIOYNTENTbHO
opurnHanbHble 3an4acTu, yKasaHHble B aToMn MHCTPYKUMU NO SKCnyaTauuu.

NHOOPMALUA

MHbopMaLms B HAaCTOSILLIEN UHCTPYKLIMM MO 3KCTyaTauuy MOXeT ObiTb M3MEHeHa usrotosutenem B nboe
Bpems 6e3 NpeBapuTENbHOTO YBEAOMIEHUS. [109TOMY perynsipHbiii KOHTPOMb aKTyanbHOCTM 3TOW UHopMaLmn
ABNSIeTCA 00513aHHOCTLIO NOMNb30BaTENS.

1.1.3 O6nacTtb gencTBUA

Hacroswas MHCTpyKumMs no akcnnyatauum AeicTeuTenbHa Ans o6opyaoBaHnst Ha MOMEHT COCTaBMEHWS.
M3roToBuTENb COXpaHsieT 3a COGO NpPaBo Ha TEXHUYECKVE U3MEHeHNs. AKTyanbHas pefakuus aToro PykoBoACTBO
no aKcnnyaTauumn scerga AoCTynHa Ha caiite: www.mh-inprocess.coms py6puke Downloads (Mudopmauus ans
CcKauMBaHus).
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1.2 HasHaudeHue

WHdpakpacHasi cuctema nsmepeHusi ocHactkv IRT35.70 npegHasHaveHa Ans onpeaerneHns reoMeTpudecknx
[aHHbIX MHCTPYMEHTOB B MalLVHe, Taknx Kak AnvHa n paguyc. lMomMmmo 3Toro, oHa 3amepsieT oTAeNbHbIe pexyLume
KPOMKM 1 pacno3HaéT NnofoMKy MHCTpyMeHTa. NpoLueaypa nsmepeHuns MoXeT OCYLLECTBMATLCS, Kak CTaTU4ecku, Tak
1 B JUHAMUYECKOM PEXUME.

1.3 CucrtemMHble KOMMNOHEHTbI

MK-npruemHunk m&h
IRR91.40/IRR91.42

mé&h NHdpakpacHasa cuctema
n3mepeHuns ocHactku IRT35.70

VK-npremHuk m&h
IRR91.50

puc.1. CuCTeMHbI€ KOMMOHEHTbI

1.4 TexHMYecKue faHHble

HanpaBneHus cHATUSi pa3amMepoB +X; +Y; -Z
Makc. BbICTYN M3MepUTENbHOro HaKOHEYHUKa XY =+12,5° Z=-5 MM
OTknoHaAwwWas cuna Z=8H/XY=2H
MwuHuMmanbHas ocHacTka 30,5 mMm
SnekTponutaHue 1x barapenku nutanus (3.6 B / 2 AA)
Pexum rotosHoCcTU: 18 MecsaLeB
dnekTponuTaHue, anbTepHaTUBHOE 1x 6atapenku nutanus (3 V / CR2)
Pexum rotoBHOCTU: 12 MecsLEeB
Bec (63 MOHTa)XHOrO OCHOBaHUS1) ok. 750 r
TemnepaTypHbIli AnanasoH Pa6ota: 10°C - 50°C, XpaHeHue: 5°C - 70°C
Marepuana Hepxasetowas cranb
CT1abunbHOCTb NOBTOPSEMOCTU (OAHOCTOPOHHSISA) 1 Mkm (Make. 2 ¥) npy 100MM/MUH
MN3ameHeHne ToYHOCTHU +2,5 MKM
YnnoTtHeHne IP68: EN60529 (10 m)
CTONKOCTb K yAapy ucnbltTaHa In£X; £Y; -Z
50 G B TeyeHue 7 Mc
5000 pa3
Harpyska Ha pe3oHaHCHOW YacToTe TecT BblgepxaH
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1.5 Pa3smepbl

P16 (0.637)

@37 (1.45")

102 (4.06")

PE3 (2.487)

MameputenbHbI HAKOHEYHUK
LMnuHAapuYeckon popmeol

LWTundT ¢ 3agaHHbIM
MecTOM m3noma

KOHCTPYKTMBHbIE 9neMeHTbl
MHPPaKPaCHOro NpreMHika

WK-anopabl High Power

BaTtapeiiHbin oTcek

3aXUMHbIe BUHTbI

LleHTpupytowmi naney (3x)

B Buge onumu:
MoHTaxHoe ocHoBaHue C

YCTaHOBOYHOW LLINOHKOW
35.70-BP-12-H
35.70-BP-14-H
35.70-BP-16-H
35.70-BP-18-H
35.70-BP-22-H

puc.2. Pa3smepbl
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1.6 [Awmana3oH nepepauv n npmema

1.6.1 3oHa npuema AN BKIOYEHUA U BbIKITIOYEHUS CUCTEMbI U3MepeHUs
OCHacTKM

puc.3 nokasbiBaeT BO3MOXHbIN Yron npuema curHana cCUCTEMON 3MepPEeHNsi OCHACTKN BO BPEMSI BKITIOYEHUS U
BbIKMIOYeHMs. [TonoxeHne Ans MOHTaxa UHPaKPaCHOro NpYeMHMKa HeobxoAMMO BbIOGUpaTh Taknm obpasom,
4TOObI CMCTEMA M3MEPEHVSt OCHACTKN HaXO4MMack B €ro 30He OTMPaBKK B XOAE BKIIOYEHUS U BbIKITIOYEHNS.

[lanbHocTb Nepeaayn NpUEMHKKa BO BPEMSI BKITOYEHWS/BBIKITIOUEHUS MHDPAKPACHOTO U3MEPUTENBHOTO Lyna
cocTaBnsieT:

. IRR91.40/IRR91.42: <4,0 m
3 IRR91.50: <6,0 M

ON/OFF Procedure
<1s
>10VDC B
M-Code
ov
oN
OFF o ] ¢S
puc.3. [Ounana3oH npuema Bo Bpems ON/OFF
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1.6.2 [Auana3oH nepena4v Bo BpeMs paboTbl

MHdpakpacHyto cuctemy namepenusi ocHactku IRT35.70 MOXHO HAacTPOUTb Ha Crieaytolme pasnnyHble BapuaHThbl
AanbHOCTN OTNPaBKu cUrHana:

. <16mM™
. <33m
. <40m
7
puc.4. [nana3oH nepegayun Bo Bpemsi paboTbi

1.7 O6bBbem nocTaBKU, MPUHAANEXKHOCTU U 3an4acTun

1.7.1 O6BLem nocTaBKMU

Homep 3akasa 0O6o03HavyeHne

35.70-0OTS mé&h UHdpakpacHasa cuctema namepenus ocHactkm IRT35.70

14X U3MepPUTENbHBIA HAKOHEYHVK LnuHAapuyeckon popmbl (35.10-D37/24)

1x apanTtep nameputenbHoro wWitndta M4 (91.00-S-M4-HF)

2x 6aTtapeiikv nutanus (3,6 B / %2 AA) (4316)

dyTnap Ans MHCTpymeHToB (35.70-TB)
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Onucaxue

1.7.2 TMpuHapgnexHocTu

Howmep 3akasa O6o3HayeHne

U3obpaxeHue

35.70-BP-12-H MoHTaXHOe OCHOBaHMe C yCTaHOBOYHOW LLUNOHKOW 12 MM

35.70-BP-14-H MoHTaXHOe OCHOBaHMe C yCTaHOBOYHOW LUNOHKOW 14 MM

35.70-BP-16-H MoHTaXHOe OCHOBaHMe C yCTaHOBOYHOM LUMOHKOW 16 MM

35.70-BP-18-H MoHTa)HOe OCHOBaHMe C yCTaHOBOYHOM LUMOHKOW 18 Mm

35.70-BP-22-H MoHTaXHOe OCHOBaHMe C yCTaHOBOYHOW LLUNOHKOW 22 MM

1.7.3 3anvactu

Howmep 3akasa O6o3HayeHne U3obpaxeHue
35.10-D37/24 M3mepuTenbHbI HAKOHEYHUK LIUMTMHOPUYECKO e

opmbl ’
91.00-S-M4-HF Apantep nameputensHoro wtndpTta M4 — High Force &ﬁ"’
91.00-S-HF LTndT c 3apaHHbIM MecToM n3noma — High Force x
4316 Batapeiika nuTtaHus (3,6B / Y2 AA) M
3920 Kpbliwka 6aTapeHoro otceka @
3549 KonbLo kpyrnoro cedenus 13x1 Viton gns kpbiwku

6aTapenHoro otceka
4277 LieHTpupytowwmii nanet, SW3 mm ’
5711 3aXKNMHOI BUHT SW3 MM ‘
0548 PesbGoBoi wtndT M2,5x3 “
3240 Kpbilka anst TO - )

YNNoTHUTENbHOE KOMbLO KPYrioro cevenns 16x1
3455 .

Viton

—

2906 MeTannuyeckoe ynnoTHeHne ( A
2931 KoHuueckas npyxuHa
35.70-MAGNET KIT KomnnekTt ¢ marHutom ans IRT 35.70. CocTaB:

1 MarHuT LUnMHOpUYeckon opMbl Jl'l |

1 6ONT C LMNMHAPUYECKON FONOBKOW M

1 wainba Q'.._. - )
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2 Paborta:

2.1 MHCprMeHTbI, n3MepuTernbHblie U KOHTPOJIbHbIE I1pVI60pr
Homep 3akasa O6Go3HayeHne U3o6paxeHue
35.20-CP KannbpoBouyHbI CTepXeHb \
1780 TopuoBbIV WECTUrpaHHbIv kintod SW3 mm /\
0227 TopuoBbIV LIECTUrpaHHbIN knoy SW1,3 mm ’
0885 MOHTaXHbIN WTUGT /

3079 YyBCTBUTENBHO-PbIYaXHbIA U3MEPUTENbHBIV Npubop @
Ha6op nHcTpymeHTOB
1X wtndT € 3agaHHbLIM MecToM usnoma - High Force
(91.00-S-HF)
1X TOpLOBbIN WecTUrpaHHbIn kntod SW 1,3 mm (02270)
35.70-TB 1X TOPLIOBBIiA LIECTUrPaHHBIN Krtod SW3 MM (1780) bes puc.
1x MoHTaxHbIN WTKdT (0885)
3x pe3bboBor WTndT M2,5x3 (0548)
2x 3axumHown BUHT SW3 mm (5711)
1x KannbpoBouHbIi cTepxeHb (35.20-CP)
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2.2  MoHTax
2.2.1 YcTaHOBKa MOHTaXXHOro OCHOBaHuSA

NMPUMEYAHUE

OnacHocTb MaTepuanbHoro yuepba!
e Hauncto o06ayTb BO3AYXOM LIEHTPYPYOLLVE NanbLbl 1 V-06pasHbie npopesu.

e [lpu ycTaHOBKE CMCTEMbI U3BMEPEHUS OCHACTKM He0bXxoAnMO obecneymnTb, YToObl FONoBKa PUKCATOPHOrO
BWHTa nonana B NpeaycMOTPeHHOe AJ151 Hero oTBepcTue.

e B V-06pasHbIx NPopessix 1 LEHTPUPYIOLLMX NanbLax He AOSKHO BbiTb P3N U CTPYXKKM.

MoHTaxHoe ocHOBaHue ¢
[— YCTaHOBOYHOW LUMOHKOW

E

35.70-BP-12-H
35.70-BP-14-H
35.70-BP-16-H
35.70-BP-18-H
35.70-BP-22-H
["onoBka UKCaTOPHOro BUHTA

puc.5. YcTaHOBKa MOHTaXXHOr0 OCHOBaHMUA
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2.2.2 MoHTax HenocpeACTBEHHO Ha CTONe CTaHKa

NMPUMEYAHUE

OnacHocTb MaTepuanbHoro yuwepba!
e [lasbl Ha cTONe cTaHka HeobxoanMo Bbipe3epoBaTb CaMOCTOATENBHO!
e Hauncto 06ayTb BO3AYXOM LEEHTPMpYOLLVE nanbLbl 1 V-06pasHbie npopesu.

e [lpu ycTaHOBKe CUCTEMbI U3MEPEHNSI OCHACTKM Heobxoammo obecnevmnTb, YTOObI ronoBka PUKCaTOPHOro
BMHTa nonana B NpeaycMOTPeHHOe A5 Hero oTBepcTue.

e B V-06pasHbIx NPopessix 1 LEHTPUPYIOLLMX NanbLax He AOSKHO BbiTb P3N U CTPYXKKM.

[onoBka hukcaTopHOro BUHTa

Cron cTaHka ——>

puc.6. MoHTaX HenocpeACTBEHHO Ha cTone cTaHka

T-06pasHble nassl = 14 Mm A-A

puc.7. Pa6ounn yepTéx ana V-o6pasHbix npopesen
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2.3 Hactpownka panbHocTu UK-curHana n BpemMeHu BbIKITHOYEHUA
OanbHocTb UK-curnana:

[anbHocTb UIK-curhana perynupyetcs 3 ctyneHamu 1,6 m - 3,3 M - 4,0 M. YMeHbLUEHHas AanbHOCTb npeaynpexaaet
nomexu cocegHum MK-cucremam. MNoBblleHHas AanbHOCTb ykopaunBaeT Cpok crnyx6bl 6aTaperku.

Bpems BbIkntoYeHUs:

Ecnu nameputenbHas NoBepXHOCTb CUCTEMbI U3MEPEHUSI OCHACTKN B TEYEHWEe onpeaeneHHOro BpeMeHu He
BbIIBUraeTcs, TO CUCTEMa aBTOMaTMYECKM OTKIIoYaeTcs. BoamoxHa perynnpoBka AByX NepuofoB BpemeHu ot 120
Ao 180 cekyHa.

1. [eMOHTUpYynTe CUCTEMY M3MEPEHUS OCHACTKK, Kak NoKa3aHo Ha UnniocTpauum.

35.70-MAGNET KIT ——)w
—— =

L—> & m=2,4Nm (1,77 Ibf. ft

puc.8. [eMoHTax u perynupoBkKa CUCTEeMbl U3MEPEHNUSI OCHACTKN

2. BosbmMuTe AaHHble 0 HEO6XOAVMOM MOMOXEHWUWN NepektoyaTenei 13 Tabnuubl 1 BbINONHUTE perynmpoBky c
NMOMOLLbIO OTBEPTKU.

3. BHOBb nonHocTblO CMOHTI/IpyI;ITe CUCTEMY U3MEPEHUA OCHACTKN.
npOI/ISBeCTVI KaJ'II/I6pOBKy CUCTEMbI N3AMEPEHNA OCHACTKN.

Perynup | OanbHocTb Bpems Cpok cny6bl 6aTapekn Npu HenpepbIBHOW Koa
oBKa WK-curnana BbIKITHOYEH aKcnnyataumun BKIHOY
usa eHus

Tun WUcnonb3 | Tun Ucnonb3
GaTapeniku ytoTcsa GaTapeniku ytoTcsa

0 <40m MHdpakpac 270 4 190 a4 180 4 130 4 A

1 <40m 180 c 2704 190 g 180 4 1304 A

2 <40m 120 c 2704 190 g 180 4 1304 A

3 <33m 120c 3504 2101 2204 145 A

4 <16m 120 c 440 4 240 o 290 4 170 o A

5 <40m WHdpakpac 2704 190 o 180 4 130 g B

6 <40m 180 c 2704 1908 180 4 1308 B

7 <40m 120c 2704 1908 180 4 1308 B

8 <3,3m 120 c 350 4 210 2204 145 o B

9 <16m 120 c 440 4 240 o 290 4 170 o B

*) 3aBofckas HacTpoiika
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[Ins BO3MOXHOCTW akTUBaLMU/aeakTMBaLmm HECKOMbKUX MHAPAKPACHbIX CUCTEM HE3ABUCKMO Apyr ot apyrac
NMOMOLLbIO TOMbKO OAHOrO NPUEMHUKA PasnuyHble CUCTEMbI AOIMKHBI UMETb pasHble Koabl BKoveHus (A, B).
MpreMHUK e umeeT COBCTBEHHBIN KOHTAKT NoaknoYeHns ans kogos A n B, 4yto obecneunBaeT CBs3b C

cucTemonm ynpasneHus. I'Ipvl 9TOM AnA n3MepeHus Bcerga eAnHOBPEMEHHO MOXET UCMOSb30BaTbCA TOMbKO O4Ha
cucrtema.

KoHTakT 6 Cuctema usmepenusi ,A“ BKI/BbIKIT  po3oBblit

KoHTakT 7 Cuctema usmepenus ,B“ BKI/BbIKIT  cuhuin

T

puc.9. AKTMBaLUNA CMCTEMbI MU3MEPEHUA OCHACTKN
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2.4  PerynupoBKa uamepuTesibHOro HakoHe4YHuKa

OTBEPHYTb 3aXXUMHbIE BUHTbI U LIEHTpYpYIOLLME Nanblibl BBEPX 4O yropa.

3aTAHYTb 3aXMMHbIE BUHTbI TAKMM 06pa3oM, Y4TOObI LIEHTPUPYIOLLME Narnblbl L€ MOXHO ObiNo NPOBEPHYTL CO
CPefHUM ycunuem.

3. Hauucto 06ayTh BO3AyXOM LieHTpUpYoLLne nanblbl 1 V-o6pasHble npopesn.
4. YcrtaHoBUTb B V-06pasHble Npope3n CUCTEMY U3MEPEHNS OCHACTKM.

5. C NOMOLLbIO N3MEPUTENBHOTO NPMGOPa C YyBCTBUTENBHBLIM PbIYaroM NePeMeCTUTb U3MEPUTENBHBIN HAKOHEYHUK
no ocu X 1 NpoBepUTL NapannesnbHOCTb.

6. BbIPOBHATH CUCTEMY M3MEPEHUSI OCHACTKW BOKPYr OocK Y < 5 MKM NyTEM NoBOpa4nBaHusi LEHTpUpYIoLLEro
nanbua.

3aTsaHyTb 40 yNopa 3aXUMHbIe BUHTbI (2X) OTPErynMpoBaHHbIX LEHTPUPYOLLMX NasbLeB.
8. TpeTbuM LEHTPUPYIOLUM MaribLeM BbIPOBHATb CUCTEMY U3MEPEHUS OCHACTKM BOKPYT ocu X Ha < 5 MKM .
9. 3aTsHyTb A0 ynopa 3aXUMHOW BUHT TPETLETO LIEHTPUPYIOLLETO Nanbua.

10. BbIHYTb CUCTEMY U3MEPEHUSI OCHACTKM U3 CTaHKa U 3aTSHYTb 3aXWMHbIE€ BUHTHI (3 WT.) ¢ GONbLINM yCUIIMEM OT
pykv (npymepHo 10 Hm).

11. HayucTo 064yTb BO3AYXOM LEHTPUPYOLLME Nanblibl U V-06pa3Hble npopesu.
12. BHOBb YCTaHOBUTb CUCTEMY U3MEPEHUSI OCHACTKM B V-06pasHble Npopesu U NPOBEPUTL KOCTUPOBKY.
13. TMpoussecTy KanuBPOBKY CUCTEMbI U3MEPEHUS OCHACTKM.

WameputenbHbIn
npubop ¢
YyBCTBUTENMbHbLIM
pblyarom
(3079)

TopuoBbIV
LIECTUrPaHHBIN KItoY
SW3 mm

3aKUMHOW BUHT (1780)

SW3 (5711)
LlenTpupytownin
nanew

SW3 (4277)

puc.10. PerynupoBka uameputenibHOro HakoHe4YHuKa
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2.5 KanubpoBKa cucTteMbl U3MEepPeHUsi OCHACTKU

W3-3a HekoTOpOW 3aAepPXKnN MeXAy MOMEHTOM OLLYMbIBAHUA U CHATLIBAHWUSA CTAHOYHbIX Mep TpebyeTtcst
KanmbpoBKa CUCTeMbl M3MepeHust ocHacTKu. Mpn kannbpoBke yCTaHaBNMBAOTCA:

. KOMMYTaUMNOHHaA XapaKTepucTnuka CUCTEMbl N3MEPEHNA OCHACTKU Ha pasnun4HbIX OCAX CTaHKa,
. appeKTMBHAA ANMHA CUCTEMbI U3MEPEHNSA OCHACTKK, a Takke
. BpemMA peakunn CUCTeMbl USMepeHUsa OCHaACTKU ANd aBTOMaTU4eCcKkoro ynpasfieHUAa CTaHKOM.

Kann6poBka cuctemMbl M3MEpPEHNS OCHACTKN OCYLLIECTBNSAETCA NOCPEACTBOM crneumdunyeckux ans
aBTOMAaTMYECKOro yrnpaBreHus kanmbpoBOYHbIX LIMKITOB.

<€— KannbpoBOoYHbIN
CTEepXeHb
(35.20-CP)

puc.11. MpousBecTn KANMGPOBKY CUCTEMbI U3MEPEHUSA OCHACTKN
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2.6 3ameHa baTapenku

NPUMEYAHUNE

CyliecTByeT onacHOCTb Ansi npu6opa us-3a nonagaHus XUAKOCTeN U yTeUKU KUCNOThbI U3 6aTapeek
e [lepen BCKPLITUEM CUCTEMBI U3MEPEHNS OCHACTKM €€ HAaAMEeXUT HAaUNCTO 1 HAcyxo NpoTepeTh!

e BAMPELWAETCH npoayska Bo3gyxom!

e OTcnyxuBLIME CBOW CPOK BaTapernkvm NuTaHns Noanexar HeMeaneHHoW 3aMeHe Ha HoBble!

L4 anI 3aKPbITUN KPbILLKK OTCEKa AnA 6aTapeeK NUTaHUA NpoBepPbTE YNITOTHUTENTbHOE KOmnbL O

1. OTKpoiTe KpbILKY OTCeka Ans 6atapeek NuTaHus ¢ 6aioHETHLIM 3aTBOPOM, MOBEPHYB €€, 3aTEM 3aKpOMTE ee.

Kpbiwka oTtceka ansa 6atapeek
B 3aKPbITOM MOMOXEHNUN

Batapeitka nutaHus (3,6 B/Y2 AA)
N (4316)

-3" <«— Kpebiwka otceka ans 6atapeek (3920),

€ YNNoTHUTENbHOE KOSbLO KPYrnoro
ceyeHunst 13x1 Viton (3549)

m(— AnbTepHaTUBHbLIN BApUaHT:
Batapeitka nutaHus (3 B/ICR2)

puc.12. 3ameHa GaTapenku

2.7 3aMeHa M3MepUTeNbHOro HaKOHeYHUKa

1. OcnabbTe pe3bboBble WTNdHTHI D, E 1 F (CM. pyc.13) 1 n3Bnekute nsmeputenbHblii HAKOHEYHVK BMECTE CO
WTUPTOM € 3a4aHHBIM MECTOM U3riomMa 13 agantepa U3MepuTenbHoro WTudTa.

2. OcnabbTe pe3bboBble WTUDTLI A, B 1 C Ha n3amMepuTenbHOM HakoHeYHuke (M. puc.13) n n3Bnekute WTUET C
3aAaHHbIM MECTOM n3fnoma.

3. CHauana BCTaBbTe WTU(T C 3a4aHHbIM MECTOM U3/I0Ma B HOBbIM U3MEPUTENbHbIN HAKOHEYHUK, @ 3aTem
3aTAHMTE pe3bboBble WTUGTHI B crieqytowem nopsake: A, B, C.

4. BcTaBbTe UBMEPUTENbHbIN HAKOHEYHUK BMECTE CO LUTUTOM C 3afaHHbIM MECTOM MU3floMa B agantep
U3MepUTENLHOrO WTUTA, a 3aTeM 3aTsHUTe pe3bboBble WTUMTHI B crieqytoliem nopsake: D, E, F.

5. [lpoBepbTe BbIBEPKY M3MEPUTENBHOW MOBEPXHOCTM (CM. rasy 2.4).
6. OtkanubpyiTe cucTemy n3mepeHus ocHacTku (M. rmasy 2.5).

<€— V13MepuTenbHbIi HAKOHEYHUK
C UunuHapuyeckon opmbl
B (35,10-D37/24)

Pesb6oBon wtudt M2,5x3

LWTndT ¢ 3apaHHbIM > = (0548) (6x)
mecTom m3noma — High -
Force(91.00-5-HF) P

n M=0,35 Hwm (0,26 cyHT-cun Ha yT)

TopLoBbIV LECTUrpaHHbIN knoy SW1,3 mm
(0227)

puc.13. 3amMeHa U3mMepuUTENbHOrO HaKOHEYHUKa
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2.8 TexHu4yeckoe obcnyxMBaHUe CUCTEMbI U3MEPEHUSI OCHACTKU

NPUMEYAHUNE

OnacHoCTb MaTepuanbsHoro yuep6a!

e He npvmeHsifiTe Anst O4MUCTKU CXaTbIA BO3AYX UIN CUMBHYIO CTPYLO BOAbI!
e He ounwaiite ocTpbiMu NpeaMeTamu (MOBpeXAEHWE YNNOTHSIIOWEN MeMbpaHbi)!

1. OTKPYTUTb N3MEPUTENbHbIA HAKOHEYHUK.

NHPOPMALIUA

Mop meTannunyeckum YNNOTHEHNEM MOXEeT COﬁMpaTbCﬂ rpA3b.

2. CHumuTe pykow Kpbiky TO ¢ MeTannmmMyecknum ynnoTHEHMEM U KOHYCHOW NPY>KUHOW.
3. [MpombITb NOA NPOTOYHOI BOAOW CUCTEMY U3MEPEHUSI OCHACTKUN U OTAENbHbIE €€ KOMMOHEHTBI.
4. 3aTeM BpY4HYIO 3aKpbiTb CUCTEMY U3MEPEHUSI OCHACTKM.
5. BbIPOBHSATH U3MEPUTENbHYIO MOBEPXHOCTb.
6. [MponaBecTn kanMBpoBKY CUCTEMbI M3MEPEHWSI OCHACTKM!
1@ M=0,2 Hu (147 dyHT-
MOHTaXHBbIA WTUEDT - oun Ha dy))
(0885)
AQANTEP N3MEPUTENBHOTO T Kpeblwka ansa TexobenyxmaHus
wTndta M4 — High Force — (3240)
(91.00-S-M4-HF) C YNNOTHUTENbHBLIM KOJbLIOM
' s Kpyrnoro ceveHusi 16x1 Viton (3455)
) <«—— Merannudeckuii
B YNNOTHUTENbHbIA 3NEMeHT
o (2906)
“\\__:';' S KoHuyeckasi cnmparnbHasi npyxuHa
o
YnnoTHuTenbHas = (2931)
membpaHa !
puc.14. TexHn4yeckoe o6CnyXMBaHMe CUCTEMbI U3MEPEHUA OCHACTKU

2.9 OnTuyeckas MHAMKaLMUA COCTOAAHUA

Cnepytowas Tabnvua aaet 063op cocTosiHU cBeToAMoAoB (pUc.15) 1 nx 3HaveHus.

CeseTtoauon MuraeT 3eneHbIM LBETOM Cuctema usMepeHmns OCHacTKW nepeaeT curHansbi
CeeToauoa MuraeT 3efieHbIM/KpacHbIM UBETOM Barapeiika paspsbkeHa

CeeToauoa MuraeT opaHXeBbiM LUBETOM M3mepuTtenbHbIi HAKOHEYHWK BbIABUHYT
CseToauoa NOCTOSIHHO CBETUT KPaCHLIM LIBETOM HesepHbiit TvN 6aTapeikn

puc.15. OnTuyeckasi UHAUKaLUUS COCTOSIHUS
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