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Publikacje dla tego produktu sg réwniez dostepne w formie elektronicznej na minidysku CD w
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potrzeby. Aby uzyskaé wiecej informacji, odwiedz witryne www.renishaw.pl/primo.




Bezpieczenistwo

Primo Radio 3D Tool Setter (sonda do ustawiania narzedzi) oraz

Primo Interface (interfejs) maja szklane okienka. W razie rozbicia

szybki nalezy zachowac ostroznos$¢, aby unikngé obrazen.

Podczas obstugi obrabiarek zaleca sie uzywanie ochrony na oczy.

Bezpieczenstwo baterii

Primo Radio Part Setter (sonda do ustawiania przedmiotu

obrabianego)/Primo Radio 3D Tool Setter (sonda do ustawiania

narzedzi) moga by¢ dostarczane lub uzywane wraz z bateriami

litowo-manganowymi lub litowo-chlorkowo-tionylowymi, ktérych nie

mozna dotadowywac.

* Nie nalezy prébowa¢ natadowac tych baterii.

e Zuzyte baterie nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczgcymi $rodowiska oraz bezpieczenstwa.

* Nalezy wymieni¢ tylko na okreslony typ baterii.

* Nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie baterie sg poprawnie wiozone.

* Nie przechowywa¢ w bezposrednim sforicu czy deszczu.

* Nie rozgrzewac czy likwidowa¢ baterii w ogniu.

* Nie doprowadza¢ do zwarcia lub celowo roztadowywa¢ baterii.

* Nie demontowa¢, przekiuwaé, deformowac czy naktada¢
nadmiernej sity na baterie.

¢ Nie potyka¢ baterii.

* Baterie nalezy przechowywaé poza zasiegiem dzieci.

¢ Nie zmoczy¢ baterii.

* W razie uszkodzenia baterii nalezy zachowac¢ ostroznos¢ i
unika¢ kontaktu z elektrolitem.

Baterie litowe sg klasyfikowane, jako przedmioty niebezpieczne i

ich transport drogg powietrzng jest scisle kontrolowany. Aby obnizy¢

ryzyko op6znienia dostawy, jezeli z jakiegokolwiek powodu trzeba

zwrdci¢ sonde do ustawiania przedmiotu obrabianego/sonde do

ustawiania narzedzi, do firmy Renishaw, nie zwracaj baterii.

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzadzenie to jest uzytkowane w sposéb inny niz okreslit to

producent, zabezpieczenie zapewniane przez to urzadzenie moze

by¢ ostabione.
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Instrukcja instalacji Primo™ system
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Opis symboli

-

m Przejdz do strony numer

Zapoznaj sig instrukcja instalacji systemu Primo™

Zapoznaj z przewodnikiem kieszonkowym GoProbe
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Nie wyzwalaj sondy do ustawiania
przedmiotu obrabianego

Nie wyzwalaj sondy do ustawiania
narzedzi



System Primo™

Sonda do ustawiania
!’D przedmiotu obrabianego

Sonda do ustawiania
narzedzi

«(‘Q)))) Interfejs
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Kontrole gotowosci systemu
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Ogledziny sondy do ustawiania przedmiotu
obrabianego
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Ogledziny sondy do ustawiania narzedzi
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Ogledziny interfejsu

1

(@ O )
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Kontrole sondy do ustawiania narzedzi i
przedmiotu obrabianego

Uwaga

W sondzie do ustawiania przedmiotu obrabianego

i narzedzi znajduja sie elementy izolujgce baterie.
Nalezy je usuna¢ przed przystapieniem do uzytkowania.
Szczegotowe informacje mozna znalezé na stronach
2-212-35.
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Sonda do ustawiania przedmiotu obrabianego
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Mocowanie trzpienia pomiarowego do sondy
do ustawiania przedmiotu obrabianego
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Mocowanie sondy do ustawiania
przedmiotu obrabianego w chwycie

0,5 Nm—1,5Nm
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Baterie

Bateria CR2 (3 V) litowo-manganowa x 1

4

Energizer

Duracell

EL1 CR2
Ultra CR2
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Baterie

Baterie 12 AA (3,6 V) zawierajace chlorek tionylo-litowy x 1

/ Ecocel
Saft

Tadiran

Xeno

EB 1425, EB1426

LS 14250 C, LS 14250
SL-750

XL-050F
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Pierwsze uaktywnienie sondy do
ustawiania przedmiotu obrabianego
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Uwaga

Przed uzyciem zdejmij z baterii element
izolujgcy.
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Regulacja centrowania
koricéwki pomiarowej
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1,5Nm-2,2 Nm
X 2
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1,5Nm -2,2 Nm
x 4
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Czyszczenie

Uzy¢ czystej szmatki.
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Sonda do ustawiania narzedzi
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Mocowanie trzpienia pomiarowego i
tacznika zabezpieczajgcego do sondy do
ustawiania narzedzi

2,0 mm A/F
1,1 Nm
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Montowanie sondy do ustawiania
narzedzi na stole obrabiarki

3,0 mm A/F
x 2
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Sruba M10/M12 i nakretka teowa — dostarcza
uzytkownik
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Baterie

Bateria CR2 (3 V) litowo-manganowa x 1

4

Energizer

Duracell

EL1 CR2
Ultra CR2
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Baterie

Baterie 2 AA (3,6 V) zawierajace chlorek tionylo-litowy x 1

/ Ecocel
Saft

Tadiran

Xeno

EB 1425, EB1426

LS 14250 C, LS 14250
SL-750

XL-050F
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Pierwsze uaktywnienie sondy do ustawiania narzedzi
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n Uwaga
Przed uzyciem zdejmij z baterii element

izolujgcy.
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Regulacja trzpienia pomiarowego sondy do ustawiania narzedzi —
przyczyny poziomowania trzpienia pomiarowego

Btad
Chyba méreni

AAANANG @
PR
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Regulacja trzpienia pomiarowego sondy do
ustawiania narzedzi

5,1 Nm

Reguluj
Sefidit
U5y
B2
W

=3

Ustaw i dokre¢
Sefidit a zajistit
Usuuazdan
FHEEERSHTE
HEHYE

a =
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Uwaga: Zawsze wykonaj czynnos¢ 1 przed czynnoscia 2.

2,5 mm A/F
1,1 Nm
X2
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Czyszczenie
Uzy¢ czystej szmatki.
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Interfejs
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Diagnostyka wizualna interfejsu

DIODA LED SONDY DO USTAWIANIA DIODA LED SONDY DO USTAWIANIA
PRZEDMIOTU OBRABIANEGO - NARZEDZI
WYSWIETLACZ POZOSTALEGO
o Sonda do ustawiania KREDYTU o Sonda do ustawiania
przedmiotu obrabianego - - : narzedzi jest wigczona
jest wiaczona Wyswietlana liczba wskazuje
pozostatg liczbe dni dostepnego WYLACZONA | Sonda do ustawiania
[ ) Nalezy ponownie kredytu narzedzi jest
ustanowi¢ potgczenie T . wytgczona
sondy do ustawiania Wyswietlone kody bfedéw
przedmiotu obrabianego
WYLACZONA | Sonda do ustawiania .
przedmiotu obrabianego
jest wytgczona
DIODA SYGNALU
DIODA URUCHOMIENIA a7 [ | Doskonaly poziom
sygnatu
Uruchomienie sondy
- Dobry poziom sygnatu
DIODA NISKIEGO POZIOMU Staby poziom sygnatu %

NALADOWANIA BATERI/KONCA

KREDYTU * Sprawdz komunikacje radiowa.

\ DIODA BLEDU

® Niski poziom
natadowania baterii

Zbliza sig koniec *
kredytu DIODA STANU SONDY ( ] Bfad
Niski poziom Y Sonda w stanie gotowosci lub WYLACZONA | Brak bledu
. natadowania baterii i wyzwolona
koniec kredytu .
() Sonda gotowa do pomiaru

Wysoki poziom
WYLACZONA | natadowania baterii i
kredyt OK
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Schemat elektryczny systemu Primo

2-48

Orange/czarny

Orange/biaty

Turkusowy

Turkusowo/czarny

Niebieski

Niebieski/czarny

Fioletowy

Zielony

Fioletowo/czarny }

Zielono/czarny

Biaty

Brazowy

Ré6zowy

12V do 30V

Czerwony

oV

Czarny }

Ekran

Zielony/zotty

Wejscie stanu LTS

(podtacz do normalnie zamknigtego styku
LTS przekaznika pétprzewodnikowego
SSR)

Stan sondy 1 (SSR)

Stan sondy 2 (SSR)

Niski poziom natadowania baterii/koniec
kredytu (SSR)

Bfad (SSR)

Wejécie uruchomienia obrabiarki P1 (system
do ustawiania przedmiotu obrabianego)

Przewdd wspdlny uruchomienia obrabiarki

Wejécie uruchomienia obrabiarki P2
(system do ustawiania narzedzi)

Zasilanie (od 12V do 30 V)

Uziemienie obrabiarki (punkt gwiazdy)



Przefacznik SW1 — konfiguracja sygnatu wyjsciowego

Niski poziom
natadowania

STAN SONDY 1 baterii/koniec

- - ~ kredytu  Btfad
Sygnat impulsowy N/O N/O N/O
Skroty:
o N/O = Normalnie otwarty
¢ N/C = Normalnie zwarty
Przedstawiono ustawienia fabryczne
Witaczanie
Poziom N/C N/C  N/C

Uwaga: Jesli w oknie ,REMAINING CREDIT (DAYS)” (Pozostato dni kredytu) interfejsu pojawi sie kod
btedu E08 po zmianie ustawienia przetgcznika uruchomienia, nalezy ponownie ustanowi¢ potgczenie
sondy do ustawiania przedmiotu obrabianego.
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Przetagcznik SW2 — konfiguracja sygnatu wyjsciowego

STAN SONDY 2

P

RUCHOMIENIE

BRABIARKI

ILTR PRZYSTO-

OWANIA UKLADU
WYZWALANIA

URUCHOMIENIE

Sygnat  Normalnie
impulsowy ~ otwarty  Poziom Ruch obrotowy Wtgczanie Wytgczony LT

— 11 T=

I Przedstawiono ustawienia
fabryczne
Witaczanie

USTAWIANIA NARZEDZI

TRYB HIBERNACJI
TYP SONDY DO

U
6]
F
S
2]

Poziom Normalnie  Sygnat Kod M Wytaczony Wigczony Sonda do
zwarty  impulsowy ustawiania
narzedzi

((«Q»))
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Czyszczenie
Uzy¢ czystej szmatki.
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Konfiguracja systemu Primo
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Opis symboli

) Krotki blysk diody LED

I Dtugi blysk diody LED

2-68

DIODA LED STANU

Kontrola diody LED

4

DIODA LED STANU

Kontrola stanu

Uwaga: Podczas
wyszukiwania sondy do
ustawiania przedmiotu
obrabianego konieczne
bedzie wytaczenie i
ponowne wtgczenie
interfejsu.




Metoda wyszukiwania sondy do ustawiania

v

DIODA LED STANU .
- - —>§ Wytacz i wigcz ponownie interfejs, aby

uaktywni¢ tryb wyszukiwania.

przedmiotu obrabianego

Oczekiwanie na przejscie sondy do ustawiania . g w—
przedmiotu obrabianego w stan wyszukiwania |

Interfejs prébuje nawigzac
komunikacje z sondg do
ustawiania przedmiotu
obrabianego
Yy (moze to potrwa¢ do 11 s)
DIODA LED STANU

Sonda do ustawiania przedmiotu Interfejs zidentyfikowat sonde
obrabianego zidentyfikowata interfejs do ustawiania przedmiotu

obrabianego

o wem>1S

I
DIODA LED STANU
[— onczone
wyszukiwanie. Interfejs
Ukoriczono wyszukiwanie. Sonda do ustawiania przedmiotu przejdzie w stan
obrabianego przejdzie w stan gotowosci po 5 s gotowoscipo 5 s 2-69




Metoda wyszukiwania sondy do ustawiania narzedzi

Opis symboli

) Krétki blysk diody LED

I Dtugi btysk diody LED

Uwaga: Podczas wyszukiwania sondy
do ustawiania narzedzi konieczne bedzie
DIODA LED STANU wytgczenie i ponowne wigczenie interfejsu.

Kontrola diody LED

Y
DIODA LED STANU

Kontrola stanu

2-80



v

DIODA LED STANU e G —

I . -

Oczekiwanie na przejécie sondy

do ustawiania narzedzi w stan
wyszukiwania

Wytacz i wigcz ponownie interfejs, aby
uaktywni¢ tryb wyszukiwania.

i

Interfejs prébuje nawigza¢
komunikacje z sondg do
ustawiania narzedzi
(moze to potrwac do 11 s)

P~

v

DIODA LED STANU

Sonda do ustawiania narzedzi
zidentyfikowata interfejs

Interfejs zidentyfikowat sonde
do ustawiania narzedzi

e > 1S

v |
DIODA LED STANU Ukoriczono wyszukiwanie.
Interfejs przejdzie w stan
_ gotowosci po 5 s

Ukoriczono wyszukiwanie. Sonda do ustawiania
narzedzi przejdzie w stan gotowosci po 5 s 2-81
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Zmiana zetonu kredytowego

Uwaga: Sonda do ustawiania przedmiotu
obrabianego automatycznie przechodzi
w tryb przenoszenia kredytu (patrz strona
2-94).
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Przenoszenie kredytu

DIODA LED STANU

Kontrola diody LED

y

Opis symboli

) Krotki blysk diody LED

I Dtugi btysk diody LED

DIODA LED STANU

Sonda do ustawiania przedmiotu
obrabianego w stanie gotowosci

v

DIODA LED STANU
[

Gotowos¢ do
przenoszenia kredytu

v

2

HIE AP P LB L B AT

Uwaga: Zasilanie interfejsu musi by¢
caly czas witgczone w trakcie procesu
przenoszenia kredytu.



Przenoszenie kredytu

'

DIODA LED STANU

Trwa przenoszenie kredytu

v

DIODA LED STANU

Ukoriczono przenoszenie kredytu

v

A

L AT L L W AT

DIODA LED STANU DIODA LED STANU
Nieudane przenoszenie Udane przenoszenie
kredytu kredytu
DIODA LED STANU
[

Gotowos¢ do
przenoszenia kredytu

Uwaga: Jesli proces przenoszenia kredytu zakoriczy sie
niepowodzeniem, sonda do ustawiania przedmiotu obrabianego
powrdci do trybu ,Gotowos¢ do przenoszenia kredytu”.
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Konfigurowanie i kalibrowanie systemu Primo
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© 2014 — 2015 Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie niniejszego dokumentu, jego reprodukcja w cafosci
badz w czesci, a takze przenoszenie na inne noéniki informacji
lub ttumaczenie na inne jezyki z uzyciem jakichkolwiek metod bez
uprzedniej pisemnej zgody firmy Renishaw jest zabronione.

Publikacja materiatéw w ramach niniejszego dokumentu nie
implikuje uchylenia praw patentowych firmy Renishaw plc.

Zastrzezenie

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN, ABY
ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU

W DNIU PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH
GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE
PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK
STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W
NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

Znaki towarowe

RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w logo firmy
Renishaw sa zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Renishaw
plc w Wielkiej Brytanii i innych krajach. apply innovation, Primo
oraz inne nazwy i oznaczenia produktéw i technologii Renishaw
sg znakami towarowymi firmy Renishaw plc oraz jej filii.

Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy produktéw uzyte w
niniejszym dokumencie sa nazwami towarowymi, znakami usfug,
znakami towarowymi lub zastrzezonymi znakami towarowymi
nalezacymi do ich wtascicieli.
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